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๑. ชื่อเร่ือง  การจัดท าแผนการบ ารุงรักษา ระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ไฟฟ้า 
 
๒. หลักการและเหตุผล 
เนื่องจากหน่วยงานท่ีรับผิดชอบประกอบด้วยโรงงานก าจัดส่ิงปฏิกูลอ่อนนุช โรงงานก าจัดไขมันและแปร
รูปไขมันอ่อนนุช โดยรับส่ิงปฏิกูล ส่ิงปฏิกูลปนเป้ือนไขมัน น้ ามัน และไขมัน จากอาคารบ้านเรือนและ
สถานประกอบการอาหารต่าง ๆ ในพื้นท่ีฝ่ังตะวันออกของกรุงเทพมหานครทั้งหมด และโรงงานผลิตปุ๋ย
อินทรีย์จากกากตะกอนส่ิงปฏิกูลผสมกับกิ่งไม้ ใบไม้ โดยใช้เจ้าหน้าท่ีของกรุงเทพมหานคร เป็นผู้
ด าเนินงานควบคุมและเดินระบบเครื่องจักร ตามข้ันตอนและกระบวนการก าจัดฯ ของโรงงานดังนั้น 
เพื่อให้การด าเนินงานของโรงงานเป็นไปอย่างต่อเนื่อง ลดการสูญเสียเนื่องการหยุดเดินเครื่องจักรใน
สภาวะฉุกเฉิน(Shutdown Mechanical andEquipment)เนื่องจากในช่วงหลายปีท่ีผ่านมาได้เกิด
ปัญหาการหยุดเดินเครื่องจักรเพื่อท าการซ่อมบ ารุงในสภาวะฉุกเฉินอยู่บ่อยครั้งและในปีท่ีผ่านมาต้อง
หยุดเดินเครื่องจักรมาแล้วมากกว่า ๕ ครั้ง ดังนั้นจึงต้องมีการจัดการวางแผนการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 
(Maintenance Preventive :PM) เพื่อท าการตรวจสอบ ระบบไฟฟ้า เครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ เพื่อ
ท าให้ระบบมีประสิทธิภาพสูงสุด ด้วยเหตุผล ดังต่อไปนี ้

๑.  เพื่อให้รู้สภาพของอุปกรณ์ต่าง ๆ เพื่อจะได้ท าการบ ารุงรักษาได้ก่อนท่ีจะช ารุดมากขึ้น 
๒.สามารถวางแผนการบ ารุงรักษาในช่วงเวลาท่ีเหมาะสมได้ก่อนถึงเวลาการซ่อมบ ารุงรักษา

ตามแผน สามารถเฝ้าระวังอย่างใกล้ชิดได้ (กรณีพบข้อบกพร่องแต่เครื่องจักรหรืออุปกรณ์ยังใช้งานได้
อยู่)ระบบมีความน่าเช่ือถือ ปลอดภัย ให้ความมั่นใจแก่ผู้ท่ีเกี่ยวข้องกับการปฏิบัติงานลดการสูญเสีย
เนื่องจากหยุดเดินเครื่องจักรในสภาวะฉุกเฉิน 
 
๓. วัตถุประสงค์ 

๑. เพื่อน าแผนการบ ารุงรักษา ท่ีได้ไปใช้เป็นแนวทางในการตรวจสอบระบบไฟฟ้า 
และอุปกรณ์ไฟฟ้า ท าให้ระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ต่าง ๆ เกิดสภาพความพร้อมท่ีจะใช้งานได้ตลอดเวลา
และระบบมีความน่าเช่ือถือ (Reliable System) ลดเวลาการหยุดเดินเครื่องจักรในสภาวะฉุกเฉินลง 
และรู้สภาพความเส่ือมของอุปกรณ์อย่างต่อเนื่อง 

๒. ลดการใช้ทรัพยากร เพราะลดการหยุดซ่อมฉุกเฉินลงท าให้ไม่ต้องใช้คนมากและ 
สามารถควบคุมและวางแผนการจัดหาอะไหล่ได้ 

๓. ลดอันตรายจากการท างานผิดพลาดของอุปกรณ์ ท าให้ระบบมีความปลอดภัย 
๔. ด้านค่าใช้จ่าย 
 -   ลดค่าล่วงเวลาในการซ่อมฉุกเฉินไม่ต้องเตรียมอะไหล่มาก 

-   สามารถต้ังงบประมาณและวางแผนค่าใช้จ่ายได้ 
-   เครื่องจักรและอุปกรณ์ท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ 
-   ลดการสูญเสียโอกาส 
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๔. เป้าหมาย 
 - ได้แผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบไฟฟา้และอุปกรณ์ (Check list)เพื่อน าไปใช้ในการ
ตรวจสอบระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์  
 - ลดการหยุดเดินเครื่องจักรในสภาวะฉุกเฉินลงจากเดิมก่อนท าแผน PMให้ได้น้อยกว่า ๓ ครั้ง
ต่อป ี
 
๕. ปัจจัยความส าเร็จ 
 ปัจจัยท่ีมีผลต่อความส าเร็จในการน าแผนการบ ารุงรักษาท่ีได้ไปใช้ให้เกิดประโยชน์ได้จริงนั้น มี
ปัจจัยหลาย ๆ อย่าง โดยอาศัยทฤษฎี ๗Sมาใช้ ดังนี้ คือ 
ปัจจัยภายใน 
  จุดแข็ง 

๑. โครงสร้างขององค์กรคือโรงงานก าจัดส่ิงปฏิกูลอ่อนนุชนั้นมีลักษณะท่ีจะสามารถส่ังการ 
หรือบังคับบัญชาได้ตามสายบังคับบัญชา จากหัวหน้าหน่วยงานไปยงัผู้อยู่ใต้บังคับบัญชาได้
ทุกคน โดยไม่มีปัญหาใดๆ  

๒. โรงงานก าจัดส่ิงปฏิกูลอ่อนนุช มีหน้าท่ีรับส่ิงปฏิกูล ส่ิงปฏิกูลปนเป้ือนไขมันและน้ ามัน 
ไขมัน จากสถานประกอบการ ห้างร้าน อาคารบ้านเรือนของประชาชน ห้างสรรพสินค้า
ต่าง ๆ มาก าจัดให้ถูกวิธีหลักสุขาภิบาล ตามกระบวนการต่าง ๆ ของโรงงานฯ ซึ่ง
รับผิดชอบในพื้นท่ีทางฝ่ังตะวันออกของกรงุเทพมหานครทั้งหมดประมาณ ๒๐ เขตโดยทาง
โรงงานฯด าเนินงานเปิดรับส่ิงปฏิกูลและเดินเครื่องจักรระบบก าจัดส่ิงปฏิกูลตลอดเวลา ๒๔ 
ช่ัวโมง 

๓. โรงงานก าจัดส่ิงปฏิกูลอ่อนนุช มีบุคลากรท่ีมีความรู้ ความช านาญ และทีมงานท่ีมีความรู้ 
ความสามารถท่ีจะสามารถด าเนินงาน ตามแผนการบ ารุงรักษาระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ให้
ส าเร็จลุล่วงตามแผนได้ทันตามเวลาท่ีก าหนด 
 

จุดอ่อน 
๑. ระบบการบริหารงานของโรงงานก าจัดส่ิงปฏิกูลอ่อนนุช อาจเป็นปัญหาท าใหก้าร

ด าเนินงานการบ ารุงรักษาระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ แล้วเสร็จล่าช้ากว่าก าหนดหรือล้มเหลว
ไม่มีการบ ารุงรักษาเกิดขึ้นได้ เนื่องจากการท าการบ ารุงรักษาในแต่ละครั้งต้องใช้
งบประมาณในการจัดหาวัสดุอะไหล่ส ารอง ส าหรับอุปกรณ์ท่ีมีความส าคัญต่อระบบของ
โรงงานฯ และความล่าช้าในการจัดหาวัสดุและอะไหล่ส ารอง เนื่องจากระบบราชการมี
ขั้นตอนและระเบียบวิธีปฏิบัติท่ีซับซ้อนหลายข้ันตอน อาจท าให้เกิดความล่าช้าเกิดขึ้นได้ 

๒. ลักษณะการท างานและความเสียสละอุทิศเวลาให้กับการท างานของบุคลากรของโรงงานฯ
มีน้อยเนื่องจากท างานเป็นเวลาตามเวลาราชการอาจท าให้การปฏิบัติงานตามแผนการ
บ ารุงรักษาฯ เป็นไปด้วยความล่าช้า อาจท าให้การปฏิบัติแล้วเสร็จไม่ทันตามก าหนดได้ 
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ปัจจัยภายนอก 

 ปัจจัยภายนอกท่ีอาจส่งผลให้การปฏิบัติงานตามแผนงานการบ ารุงรักษาระบบไฟฟ้าและ
อุปกรณ์ แล้วเสร็จล่าช้าเนื่องจากทางโรงงานฯ ด าเนินงานเดินเครื่องจักรระบบก าจัดส่ิงปฏิกูลตลอดเวลา 
๒๔ ช่ัวโมง เพื่อให้รถบรรทุกส่ิงปฏิกูลจากส านักงานเขตต่างๆ สามารถเข้าเทได้ตลอดเวลาและมีรถเข้าเท
จ านวนมากในแต่ละวัน ถ้าหากโรงงานฯ ต้องหยุดเดินเครื่องจักรเพื่อท าการซ่อมบ ารุงรักษาเป็น
เวลานาน แล้วอาจท าให้รถจากส านักงานเขตท่ีบรรทุกส่ิงปฏิกูลมาถึงโรงงานฯ แต่ไม่สามารถเทส่ิงปฏิกูล
ได้หรือรอนานอาจท าให้เกิดปัญหาการร้องเรียนตามมาได้ ดังนั้นโรงงานฯ สามารถด าเนินการหยุดเดิน
เครื่องจักรและอุปกรณ์เพื่อท าการซ่อมบ ารุงรักษาได้ในแต่ละครั้งไม่เกิน ๓ ช่ัวโมง 

 
๖. ภารกิจที่ด าเนินการ 
ขั้นตอนการด าเนินงาน 
๑. ส ารวจและจัดท ารายช่ืออุปกรณ์ท่ีต้องตรวจสอบและจัดเตรียมข้อมูล 
 - ศึกษาข้อมูลจาก Catalog ผู้ขาย คู่มือการบ ารุงรักษา ประวัติการซ่อมเครื่องจักรของระบบ
และอุปกรณ์ต่าง ๆ ท่ีมีท้ังหมดภายในโรงงานฯ 
 - Single Line Diagram 
 - Layout Diagram, Equipment Location Plans or Plant Maps ระบุต าแหน่งอุปกรณ์
ไฟฟ้าและเครื่องจักรท้ังหมด 
 - Circuit Routing Diagram, Cable Maps, Raceway Layouts (ระบุต าแหน่ง ชนิด ขนาด 
รายละเอียดของสายไฟฟ้า แรงดันไฟฟ้า ฯลฯ) 
 - Schematic Diagram 
 - Wiring Diagram 
๒. แบ่งกลุ่มและเรียงล าดับความส าคัญของอุปกรณ์ 
 - หม้อแปลงไฟฟ้า (Transformer) 
 - ตู้ MDB (Main Distribution Board) 
 - อุปกรณ์ภายในตู้ MDB , สายไฟฟ้า, รางเดินสาย ท่อ,ระบบการต่อลงดิน,มอเตอร์ไฟฟ้า ฯลฯ 
๓. จัดท าวิธีตรวจสอบ จุดส าคัญและอุปกรณ์ส าคัญ ท่ีต้องตรวจสอบรวมท้ังอุปกรณ์ท่ีมีผลกระทบต่อ
ระบบอื่น 
 ๓.๑ การตรวจสอบทางไฟฟ้า 
  - การตรวจสอบโดยคน โดยใช้ประสาทสัมผัส เช่น ตา หู จมูก มือสัมผัส เป็นต้น 
  - การใช้เครื่องมือวัดทางไฟฟ้า 
   - การทดสอบความเป็นฉนวนไฟฟ้า 
   - Insulation Power Factor 
   - การตรวจสอบความร้อน 
   - การตรวจสอบความต้านทานการต่อลงดิน 
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   - Contact Resistance 
   - ตรวจวัด Gas ในน้ ามันหม้อแปลง 
   - Battery impedance measurement 
 ๓.๒ การทดสอบความเป็นฉนวน 
  - การวัดความต้านทานฉนวนโดยใช้ DC test 
   - Short time Readingหรือการทดสอบอ่านค่าเวลาส้ัน วิธีนี้ท าการต่อ
เครื่องวัดฉนวนไฟฟ้าเมกเกอร์คร่อมขนานกับฉนวนของขดลวดของเครื่องจักรกลไฟฟ้า ท้ังนี้จะท าการ
จ่ายแรงดันทดสอบคงท่ีในระยะเวลาหนึ่ง แล้วท าการอ่านบันทึกค่า โดยปกติจะใช้ เวลาเริ่มท าการ
ทดสอบจนถึง ๖๐ วินาที ค่าความต้านทานแต่ละจุดจะเพิ่มค่าขึ้นตามเวลา พร้อมท้ังบันทึกอุณหภูมิขณะ
ทดสอบ 

 
รูปแสดงแบบShort time testing 

   - Time- resistance Reading การทดสอบวิธีนี้จะไม่ค านึงถงึอุณหภูมิ 
ฉนวนไฟฟ้าท่ีดี จะแสดงให้เห็นค่าความต้านทานท่ีเพิ่มข้ึนอย่างต่อเนื่อง (กระแสซึมซับต่ าดังแสดงเส้น
โค้ง A) (๓๐ วินาที-๑๐ นาที) โดยแสดงการเริ่มประจุไปจนถึงระยะเวลานานขึ้น เมื่อประจุเต็มกระแสจะ
ลดลง โดยท่ีความต้านทานจะสูงขึ้นเรื่อยๆ จึงจะเรียกว่าเป็นฉนวนท่ีดี แต่ถ้าฉนวนมีความช้ืนหรือ
สกปรก ค่ากระแสรั่วจะสูงขึ้น ความต้านทานจะลดลงจนอยู่ท่ีค่าค่อนข้างคงท่ี (เส้นโค้ง B) 

                     

  รูปแสดงแบบTime- resistance testing method 
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ตารางแสดงก าหนดค่า DAR และ PI 
คุณภาพของฉนวน DAR (๖๐/๓๐ วินาที) PI (๑๐/๑ นาที) 

อันตราย ๐ – ๑.๐ ต่ ากว่า ๑.๐ 

ฉนวนอาจจะมีปัญหา ๑.๑ – ๑.๒๕ ๑.๐ – ๒.๐ 

ฉนวนดี ๑.๔ – ๑.๖ ๒.๐ – ๔.๐ 

ฉนวนดีเย่ียม มากกว่า ๑.๖ มากกว่า ๔.๐ 
 

ค่าต่ าสุดของมอเตอร์ไฟฟ้า AC และ DC (ตามมาตรฐาน IEEE 43-2000 และ IEEE1-2000) 

คลาสค่าความร้อน คลาสค่าอุณหภูมิฉนวน °C ค่า PI (ต่ าสุด) 
A ๑๐๕ ๑.๕ 

B ๑๓๐ ๒.๐ 
C มากกว่า ๒๕๐ ๒.๐ 
F ๑๕๕ ๒.๐ 
H ๑๘๐ ๒.๐ 

 
คุณภาพของฉนวนยังดีอยู่หรือไม่พิจารณาดังต่อไปนี้ 
 ๑. อัตราส่วนการซึมซับไดอิเล็กตริก (Dielectric Absorption Ratio) หรือ DAR  เป็น
อัตราส่วน ๒ ค่าเวลาความต้านทานฉนวนท่ี ๖๐ วินาทีกับ ๓๐ วินาที (๖๐/๓๐) 
 ๒. ดัชนีโพลาไรเซช่ัน (Polarization Index) หรือดัชนีการจัดเรียงขั้ว หรือ PI เป็นอัตราส่วน ๒ 
ค่าความต้านทานฉนวนท่ี ๑๐ นาทีกับ ๑ นาที (๑๐/๑) 

- Polarization index หรือดัชนีการจัดเรียงขั้วของอิเล็กตรอนท่ีเกิดขึ้น 

ภายในเนื้อฉนวน 

 

รูปแสดงแบบPolarization index testing 
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 - Step Voltage test วิธีนี้คือการป้อนแรงดันหลายระดับจากเครื่องวัดความ
ต้านทานฉนวนเมกเกอร์ เป็นแบบขั้นบันได ในสัดส่วน ๑ ถึง ๕ เช่น ๕๐๐ V ถึง๒5๐๐ V  ในเวลา ๖๐ 
วินาที แล้วสังเกตดู เมื่อป้อนแรงดันสูงกว่า ปรากฏว่าความต้านทานฉนวนลดลง เป็นส่ิงเตือนว่าฉนวน
เริ่มมีปัญหา  

                                

รูปแสดงแบบStep Voltage test 

แรงดันท่ีแนะน า Step Voltage Test 
พิกัดแรงดันท่ีระบุของอุปกรณ์และฉนวน (โวลต์) แรงดันทดสอบกระแสตรง (โวลต์) 

๒๔ ถึง ๕๐ ๕๐ ถึง ๑๐๐ 

๕๐ ถึง ๑๐๐ ๑๐๐ ถึง ๒๕๐ 

๑๐๐ ถึง ๒๔๐ ๒๕๐ ถึง ๕๐๐ 

๔๔๐ ถึง ๕๐๐ ๕๐๐ ถึง ๑๐๐๐ 

๒๔๐๐ ๑๐๐๐ ถึง ๒๕๐๐ 

๔๑๐๐ ๑๐๐๐ ถึง ๕๐๐๐ 
 

ผลของอุณหภูมิเม่ือท าการทดสอบความต้านทานฉนวนไฟฟ้า 
 ความต้านทานของวัสดุฉนวนจะลดลงเมื่ออุณหภูมิสูงขึ้น ดังนั้นจึงต้องวัดค่าความต้านทาน
ฉนวนท่ีอุณหภูมิขณะนั้นเทียบกับอุณหภูมิมาตรฐาน(๔๐°C) 
 R40 = Kt xRt    (MΩ) 
 R40 =ค่าความเป็นฉนวนท่ี ๔๐°C ,Rt  =ค่าความเป็นฉนวนตามอุณหภูมิขณะวัดท่ีเป็นองศา C 
          Kt=(0.5)(40-t)/10  , t= อุณหภูมิขณะท่ีวัดเป็นองศา C 
ตัวอย่าง 
 มอเตอร์ตัวหนึ่งอุณหภูมิขณะวัดความต้านทานฉนวน ๒๕ MΩ ๕๐ °C ถ้าปรับปรุงค่าความ
ต้านทานฉนวนเป็น  ๔๐°C ค่าความต้านทานฉนวนจะเป็นเท่าใด 
 Kt=(0.5)(40-๕๐)/10= ๒  , R40=๒ x ๒๕ = ๕๐ MΩ 
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ค่าความต้านทานฉนวนของมอเตอร์ท่ีไม่ได้มีการแก้ไขให้เป็นอุณหภูมิมาตรฐาน ๔๐°C 

                  
ค่าความต้านทานฉนวนของมอเตอร์ท่ีแก้ไขให้เป็นอุณหภูมิมาตรฐาน ๔๐°Cท้ังหมดแล้ว 
 

-  การทดสอบฉนวนด้วยไฟฟ้าแรงสูงโดยการป้อนแรงดันสูงกว่าแรงดันทดสอบความ 
ต้านทานฉนวน (High – Potential Voltage Test) โดยปกติการใช้ Hi –Pot test จะใช้ตรวจขณะ
ติดต้ังใหม่, ซ่อมแซม หรือ การตรวจรับงาน จะไม่ใช้ตรวจเพื่อการบ ารุงรักษา 
 การทดสอบแบบ Hi–Pot test  จะทดสอบด้วยแรงดันสูง ใช้ได้ท้ังไฟ DC และ AC โดยการเพิ่ม
แรงดันเป็นแบบข้ันบันได จากเริ่มต้นจนถึงค่าสูงสุดใช้เวลาประมาณ ๑ ถึง ๑.๓๐ นาที เมื่อสูงสุดแล้วทิ้ง
ไว้ ๕ นาที วัดค่า Leakage current ทุกนาที  
 

         
                                  รูปแสดงการทดสอบ Hi–Pot test 
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                 รูปแสดงการทดสอบความต้านทานฉนวนสายไฟฟ้า         

                 

                       รูปแสดงการทดสอบเซอร์กิตเบรกเกอร์ 

 

                รูปแสดงการทดสอบหม้อแปลงไฟฟ้า                     รูปแสดงการทดสอบ Contact  
                                                                                 Resistance 
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                              รูปแสดงการต่อลงดินของระบบไฟฟ้า 

๔. จัดท าใบรายงานการบ ารุงรักษา ตารางการบ ารุงรักษา Check list 
 

ตัวอย่าง Check list 
การตรวจหม้อแปลงไฟฟ้า                              ตรวจสอบโดย. 
สถานท่ี          วัน/เดือน/ปี. 

รายการ การด าเนินงาน 
สภาพ 

หมายเหตุ 
yes No 

อุณหภูมิหม้อแปลง จดอุณหภูมิอากาศ น้ ามันหม้อแปลงและขดลวด    
ระดับน้ ามันหม้อแปลง  
(Tank & On load tap) 

อ่านค่าจากเครื่องวัดระดับน้ ามัน(สังเกตรอยแตกร้าว
หรือมีไอน้ ามันเกาะในกระจกหรือไม่) 

   

น้ ามันรั่วซึม ตรวจตามครีบระบายความร้อน ข้อต่อวาล์วและ
ชิ้นส่วนอื่นๆ  

   

เสียงดังผิดปกติขณะ
ท างานหรือป่าว 

ตรวจสอบโดยการฟังเสียง ถ้าเกิดจากการสั่นสะเทือน
ผิดปกติจะทราบได้จากการใช้มือสัมผสัตัวถังหม้อ
แปลง 

   

บูชชิ่ง ตรวจรอยรั่วซึมของน้ ามัน รอยแตก บิ่นและสิ่งสกปรก    
กล่องดูดสารความชื้น ตรวจสารดูดความชื้น(silica gel) หากมีการเปลี่ยนสี

(เป็นสีชมพู)ต้องเปลี่ยนใหม่ ตรวจคราบน้ ามัน 
   

สภาพภายนอกท่ัวไป สังเกตสิ่งสกปรก สนิม หยดน้ า การเปลี่ยนสีของจุด
ต่างๆ สังเกตเสียงและแสงที่เกิดจาก Partial 
discharge สังเกตกลิ่นที่ผิดปกติ 
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๕. อบรมพนักงาน(อบรมการบ ารุงรักษา อันตรายจากไฟฟ้า ความปลอดภัยฯลฯ) 
 - Construction and operation of equipment 

- Specific work method 
 - Electrical hazards that can be present with represent to that equipment or 
work method 
 - Skills and techniques necessary to distinguish exposed, energized part from 
other part of electrical equipment 
 - ฯลฯ 
๖. จัดเตรียมอุปกรณ์และเครื่องมือ เช่น แรงงานท่ีต้องใช้, เครื่องมือท่ีต้องใช้, อะไหล่และอุปกรณ์อื่นๆ, 
ความปลอดภัยส่วนบุคคล (อุปกรณ์ป้องกันต่างๆ เช่น ถุงมือหนัง หมวก ชุดปฏิบัติงาน), ก าหนด
งบประมาณค่าใช้จ่ายท่ีต้องใช้ 
๗. ท าการตรวจสอบและบ ารุงรักษาโดยใช้ Check list 
๘. ท าการบันทึกและสรุปผล วิเคราะห์จุดบกพร่องและรายงานรวมท้ังแกไ้ขปรับปรุง 
๙. บ ารุงรักษาตามความจ าเป็นเช่น พบจุดบกพร่องแก้ไขทันที, หาเวลาท่ีเหมาะสมแล้วด าเนินการหรือ
จุดบกพร่องบางรายการยังสามารถใช้งานได้ เป็นต้น  
 

๗. ผู้มีส่วนเก่ียวข้อง 
 - นายช่างไฟฟ้าและเจ้าหน้าท่ี(ลูกจ้าง)ผู้ช่วยในการปฏิบัติงานของโรงงานฯ ในการด าเนินการ
ตรวจสอบระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ต่างๆ ของโรงงานฯ ตามตารางการตรวจสอบท่ีได้วางแผนไว้ (Check 
list) 
 - ผู้บังคับบัญชาในระดับสูงขึ้นไป เช่น ผู้อ านวยการกองฯ ผู้อ านวยการส านักฯ ซึ่งเป็นผู้ท่ีให้การ
สนับสนุนในเรื่องของการจัดสรรงบประมาณ ในการจัดเตรียมเครื่องมือท่ีใช้ในการตรวจสอบ อุปกรณ์
ป้องกันส่วนบุคคลส าหรับผู้ปฏิบัติงาน และจัดหาอะไหล่ส ารองส าหรับใช้ในการตรวจสอบหากพบข้อพก
พร่องจะได้แก้ไขได้ทันท่วงที เป็นต้น 
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๘.ระยะเวลาในการด าเนินการ 

แผนการด าเนินงานจัดท าแผนการบ ารุงรักษาระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ไฟฟ้าของโรงงานฯ 

 

รายการ 
สัปดาห์ที่  1 สัปดาห์ที่  2 สัปดาห์ที่  3 สัปดาห์ที่  4 สัปดาห์ที่  5 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 ๑0 1๑ 12 13 14 15 16 17 ๑8 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 ๒๙ 30 31 1 2 3 4 

1.ศึกษาและรวบรวมข้อมูล
จาก  

                                   

Catalog  ผู้ขาย ,                                    
คู่มือการบ ารุงรักษา, ประวิติ
การ 

                                   

ซ่อมบ ารุงเคร่ืองจักรต่าง ๆ                                    
2.ศึกษาแบบและรวบรวม                                    
แบบแสดงการติดต้ังทั้ง                                    
หมด เช่น singleline 
Diagram 

                                   

layout diagram, 
schematic 

                                   

Diagram, location 
diagram, 

                                   

Equipment diagram,                                    
Wiring diagram, ฯลฯ                                    
3. แบ่งกลุ่มและเรียง                                    
ล าดับตามความส าคัญ                                    
ของอุปกรณ ์                                    
4.ศึกษาวิธีการและขั้น                                    
ตอนการตรวจสอบอุปกรณ์
ต่าง ๆ 

                                   

5.จัดท าตารางการตรวจสอบ                                    
check list เพื่อน าไปใช้งาน                                    
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๙. แนวทางการประเมินผล 
 ๙.๑ ตัวชี้วัดความส าเร็จ 
 ๙.๑.๑ ต้องสามารถลดจ านวนการหยุดเดินเครื่องจักรในสภาวะฉุกเฉินลงให้น้อยกว่า ๓ ครั้งต่อ
ปี เพราะท่ีผ่านมาก่อนท าแผนการบ ารุงรักษาเครื่องจักรและอุปกรณ์ไฟฟ้าทางโรงงานฯต้องหยุดเดิน
เครื่องจักรในสภาวะฉุกเฉินเพื่อท าการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรเฉล่ียประมาณ ๕ ครั้งต่อปแีละบางครั้งก็ใช้
เวลาหลายวันในการซ่อมบ ารุง และใช้งบประมาณค่อนข้างสูงในแต่ละครั้ง 
 ๙.๑.๒ จัดท าตารางการตรวจสอบระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ (Check list) แล้วเสร็จภายใน
ก าหนด ๕ สัปดาห์ 

     ๙.๑.๓ สามารถน าตารางการตรวจสอบ(Check list) ไปท าการตรวจสอบอุปกรณ์และ
ระบบไฟฟ้าว่ายังมีคุณภาพได้ตามท่ีมาตรฐานก าหนดไว้หรือไม ่

๙.๒  วิธีการท่ีใช้ประเมินผลคือจ านวนนับครั้งท่ีหยุดเดินเครื่องจักรในสภาวะฉุกเฉินลดลงและ
การทดสอบค่าต่างๆ ความต้านทานฉนวน ค่าความต้านทานการต่อลงดินของอุปกรณ์ และการติดต้ัง
อุปกรณ์ต่างๆ ต้องเป็นไปตามมาตรฐานทางไฟฟ้า เช่น มาตรฐานการติดต้ังระบบไฟฟ้าส าหรับประเทศ
ไทย (ว.ส.ท.), มาตรฐานของการไฟฟ้านครหลวง, IEC, IEEE, NEC , NEMA ฯลฯ เป็นต้น 
 

๑๐. ข้อเสนอแนะ 

 เนื่องจากท่ีผ่านมาหน่วยงานของรัฐส่วนใหญ่ หลายๆ หน่วยงาน ท่ีมีกิจกรรมหรือภารกิจท่ีต้อง
รับผิดชอบเดินระบบเครื่องจักรโรงงานฯ เองนัน้ ไม่ได้ให้ความส าคัญเกี่ยวกับการวางแผนการบ ารุงรักษา
เท่าท่ีควร การวางแผนการบ ารุงรักษาเพื่อให้เราสามารถรู้สภาพการใช้งานหรือเฝ้าระวังเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ต่างๆ ท่ีมีความส าคัญต่อระบบของโรงงานฯ และสามารถแก้ไขได้ทันก่อนท่ีเครื่องจักรและ
อุปกรณ์จะช ารุดมากขึ้น 

 ดังนั้นนอกจากการวางแผนการบ ารุงรักษาทางไฟฟ้าแล้ว ต้องมีการวางแผนการบ ารุงรักษา
ทางด้านเครื่องกลด้วย เนื่องจากโรงงานฯส่วนใหญ่จะต้องประกอบด้วยเครื่องจักรกลต่าง ๆ และอุปกรณ์
ไฟฟ้า เป็นต้น  

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

 

 

 

 

 

ตารางการตรวจสอบระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ไฟฟ้า 

(Check List) 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

ตรวจลานหม้อแปลงไฟฟ้า และหม้อแปลงไฟฟ้าชนิดน้ ามัน   ตรวจสอบโดย........................................ 
สถานที่.............................................................                วัน/ เดือน/ปี......................................... 

รายการ การด าเนินงาน 
สภาพ 

หมายเหตุ 
YES NO 

ร้ัวและประตู ตรวจสภาพทั่วไปและต่อลงดิน    
สภาพลาน ต้องไม่มีวัสดุไม่เก่ียวข้อง และไม่มีเชื้อเพลิงเก็บอยู่ภายใน พื้นที่ปฏิบัติงานไม่มี

สิ่งกีดขวาง 
   

สภาพพื้น ตรวจสภาพหิน มีต้นไม้ขึ้นหรือไม่ มีน้ าขังหรือไม่    
การต่อลงดิน ตรวจการต่อลงดินของร้ัวและส่วนที่เป็นโลหะที่อาจมีไฟฟ้า ตรวจสภาพดินและ

จุดต่อกับหลักดิน 
   

อุณหภูมิหม้อแปลง จดอุณหภูมิอากาศ น้ ามันหม้อแปลงและขดลวด    
ระดับน้ ามันหม้อแปลง(Tang & 
On load tap) 

อ่านค่าจากเคร่ืองวัดระดับน้ ามัน(สังเกตรอยแตกร้าวหรือมีไอน้ าเกาะในกระจก
หรือไม่) 

   

น้ ามันร่ัวซึม ตรวจตามครีบระบายความร้อน ข้อต่อวาล์ว และชิ้นส่วนอ่ืนๆ    
เสียงดังผิดปกติขณะท างาน ตรวจสอบโดยการฟังเสียง ถ้าเกิดจากการสั่นสะเทือนผิดปกติจะทราบได้จาก

การใช้มือสัมผัสตัวถังหม้อแปลง 
   

บุชชิ่ง ตรวจรอยร่ัวซึมของน้ ามัน รอยแตก บิ่น และสิ่งสกปรก    
กล่องสารดูดความชื้น ตรวจสารดูดความชื้น (Silica gel) หากมีการเปลี่ยนแปลงสี (เป็นสีชมพู)ต้อง

เปลี่ยนใหม่ ตรวจคราบน้ ามัน 
   

สภาพภายนอกทั่วไป สังเกตสิ่งสกปรก สนิม หมดน้ า การเปลี่ยนสีของจุดต่างๆสังเกตเสียงและแสงที่
เกิดจาก Partial discharge สังเกตกลิ่นที่ผิดปกติ 

   

ล่อฟ้า ตรวจสภาพทั่วไป รอยบิ่น แตก จด COUNTER ของล่อฟ้า(ถ้ามี)    
ฐานของหม้อแปลง ตรวจดูรอยแตกร้าวหรือทรุดตัว    
น้ ามันหม้อแปลง วัดค่าแรงดันเบรกดาวน์ไดเล็กตริกของน้ ามันหม้อแปลงไม่ต่ ากว่า  30  KV ที่ 

2.5 mm  วัดความเป็นกรด (acid  tester) และก๊าซ วัดปริมาณ water 
content (ส าหรับหม้อแปลงขนาดใหญ่) ไม่สูงกว่า 33 ppm 

   

สายดินและหลักดิน ตรวจจุดต่อสายดินและคุณภาพสายดิน ว่าหลุดหรือหลวมหรือสึกกร่อนหรือไม่ 
วัดค่าความต้านทานการต่อลงดินของหลักดิน ไม่สูงกว่า  5  โอห์ม 

   

อุปกรณ์ป้องกันต่างๆ ตรวจสอบฟังก์ชั่นการท างาน สภาพทั่วไป ท างานได้ถูกต้อง และเทีย่งตรงเช่น 
เทอร์โมมิเตอร์วัดน้ ามันและขดลวด เกจวัดระดับน้ ามัน บุคโฮลซ์รีเลย์ และ
อุปกรณ์เพรสเชอร์รีลิฟ 

   

วัดค่าความต้านทานของขดลวด
หม้อแปลง 

วัดค่าความต้านทานของขดลวดด้วย DC ค่าความผิดพลาดไม่เกิน 2% จาก
โรงงาน กรณีที่แช่ในน้ ามันต้องจดอุณหภูมิของน้ ามันไว้ด้วย 

   

Off/On load changer จด counter การท างาน ตรวจระดับน้ ามันเกียร์ของมอเตอร์เปลี่ยนเทป วัดค่า
ความเป็นฉนวนของน้ ามันตรวจสอบสภาพภายใน 

   

วัดค่า Exciting current วัดค่า Exciting current ของหม้อแปลงขณะไม่มีโหลด  ป้อนแรงดัน 200 
VAC กระแสไม่เกิน 30 mA 

   

วัดเพาเวอร์แฟกเตอร์ วัดค่าเพาเวอร์แฟกเตอร์ด้วยเครื่องมือวัดเพาเวอร์แฟกเตอร์ฉนวน  
เพ่ือหาค่าพลังงานสูญเสียในฉนวน หม้อแปลงชนิดน้ ามัน ค่า
เพาเวอร์แฟกเตอร์ไม่เกิน  1 %  หม้อแปลงชนิดแห้ง ค่าเพาเวอร์
แฟกเตอร์ไม่เกิน  2 %  
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ตรวจระบบการเดินสาย                                            ตรวจสอบโดย................................................... 
สถานที่.............................................................        วัน/ เดือน/ปี..................................................... 

รายการ การด าเนินงาน 
สภาพ 

หมายเหตุ 
YES NO 

วิธีและข้อก าหนดการเดินสาย ตรวจวิธีการเดินสายทั่วไปว่าเหมาะสมกับสถานที่และสภาพการใช้
งานหรือไม่ 

   

ท่อร้อยสายและกล่องต่อสาย ตรวจการผุกร่อน การจับยึด ความต่อเน่ืองทางไฟฟ้าความร้อนจาก
การเหน่ียวน า การป้องกันสายไฟฟ้าช ารุด 

   

รางเดินสาย ตรวจการผุกร่อน การจับยึด ความต่อเน่ืองทางไฟฟ้าความร้อนจาก
การเหน่ียวน า การป้องกันสายไฟฟ้าช ารุด 

   

รางเคเบิล ตรวจการผุกร่อน การจับยึด ความต่อเน่ืองทางไฟฟ้าความร้อน 
การเดินสายเป็นกลุ่มและการจับยึด การป้องกันสายไฟฟ้าช ารุด 

   

อุปกรณ์การเดินสาย ตรวจความต่อเน่ืองของอุปกรณ์การเดินสาย เช่น ท่อร้อยสาย และ
รางเคเบิล โดยการวัดความต้านทาน ตรวจจุดต่อฝากและสายต่อ
ฝาก 

   

กระแสเหน่ียวน า ตรวจการเดินสายที่ท าให้เกิดกระแสเหน่ียวน าหรือไม่    
สายเฟสและสายนิวทรัล ตรวจขนาด ความร้อน และวัดกระแสที่ไหลในสายวัดแรงดันไฟฟ้า

เทียบกับดิน 
   

สายดิน ตรวจสอบขนาด วัดความต่อเน่ืองของสายดิน ตรวจสอบสภาพสาย 
จุดต่อสาย 

   

สาย cable ใน Manholes  & 
hand  hole 

ตรวจสายโค้งงอมากเกินไป  ความเสียหายทางการภาพมีแรงดึง
มากเกินไป (สายตึงเกินไป) ฉนวนบวมมีจุดอ่อนนุ่ม เปลือกแตกผนัง
กั้นไฟช ารุด  ร่องรอยของเปลือกข่างล่างอาจช ารุดจากการเคลื่อน
ตัวของสาย  ตรวจการต่อลงดินของชิลด์ิ 

   

Manhole & hand hole ตรวจสภาพทั่วไป (ก่อนตรวจควรวัดปริมาณก๊าชเสียก่อน และควร
ท างานไม่น้อยกว่า 2 คน)ตรวจสภาพฝาท่ีปิด 

   

อุปกรณ์ไฟฟ้า ตรวจอุปกรณ์ไฟฟ้าได้มีการต่อลงดินถูกต้องหรือไม่ ตรวจจุดต่อสาย
ดินกับอุปกรณ์ไฟฟ้าและขันให้แน่น 

   

บัสเวย์ ตรวจการผุกร่อน การจับยึด ความต่อเน่ืองทางไฟฟ้า วัดความร้อน
ของจุดต่อ 

   

พิกัดสายไฟฟ้า ตรวจชนิด ขนาดพิกัดแรงดันขนาดกระแส (สายเฟสและนิวทรัล)    
ความเสียหายของสายไฟฟ้า ตรวจความเสียหายทางกลของฉนวน การโค้งงอกับแรงดันที่มาก

เกิน ร่องรอยการเกิด corona (กรณี MV) ตรวจ cable 
terminators 

   

ฉนวนของสายหรือบัสเวย์หรือ
ค่าความเป็นฉนวนการติดต้ัง
ทางไฟฟ้า 

ตรวจร่องรอยความเสียหายและการเปลี่ยนสีจากความร้อน สภาพ
กรอบ แตก ถ้าพบควรหาสาเหตุและแก้ไข วัดค่าความเป็นฉนวน 
ค่าความต้านทานไม่ต่ ากว่า 1 เมกโอห์ม  ที่ 500  VDC ไม่น้อย
กว่า 1 นาที 

   

จุดต่อสายและตัวน าอื่นๆ ตรวจวัดความร้อนความแน่นของจุดต่อสายและตัวน าอื่นและขันให้
แน่น ตรวจฉนวนหุ้มจุดต่อสาย 
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ตรวจตู้ LV & MV Switchgear                                  ตรวจสอบโดย................................................... 
สถานที่.............................................................           วัน/ เดือน/ปี..................................................... 

รายการ การด าเนินงาน 
สภาพ 

หมายเหตุ 
YES NO 

สภาพสถานที่ติดต้ัง มีสิ่งอื่นที่ไม่เกี่ยวข้องด้วยหรือไม่ ฐานเอียงหรือทรุด  กรณีติดต้ังใน
ห้องต้องตรวจการระบายอากาศว่าใช้ได้ดีหรือไม่ 

   

พ้ืนที่ว่างเพ่ือปฏิบัติงาน พ้ืนที่ว่างโดยรอบ และทางเข้าไม่มีสิ่งกีดขวาง ประตูเปิดไม่ต่ ากว่า 
90 องศา 

   

การะบายอากาศในตู้และช่อง
ระบายความดัน 

ตรวจสอบช่องระบายอากาศ การระบายอากาศในตัวตู้ว่ายังอยู่ใน
สภาพปกติหรือไม่  ตรวจช่องระบายความดัน ท างานได้ดี หรือไม่ 
(ถ้ามี) 

   

โครงสร้างและสภาพทั่วไปของ
ตู้ 

ตรวจสภาพตัวตู้ ภายนอกภายในตู้ ฝาตู้และกุญแจ ตรวจเสียง ควัน 
กลิ่น การสั่นสะเทือน ความชื้น ความสะอาด สนิม ฝุ่น หยากไย่ 
และอื่นๆ ตู้ที่ติดต้ังภายนอกอาคาร ตรวจสภาพหลังคา ผนัง ยังกัน
ฝนได้ดีหรือไม่ และไม่เป็นสนิม 

   

ข้ันต่อสาย จุดต่อสาย ตรวจจุดต่อสายทั้งหมดว่า หลุด หลวม และมีร่องรอย ความร้อนสูง
หรือไม่ และขันให้แน่นอีกครั้ง 

   

Cable terminator ร่องรอยการเกิด corona การหลุดหลวมของเทป ความสะอาด 
รอยร้าว การต่อลงดินของซิลด์ 

   

สายไฟฟ้า ตรวจสอบสภาพสายไฟฟ้า และอุปกรณ์การเดินสายในตู้และส่วนที่
เข้าตู้ 

   

บัสบาร ์ การจับยึด ความร้อน การต่อสาย บัสบาร์และอุปกรณ์    
ลูกถ้วยรองรับบัสบาร ์ ตรวจความสกปรก ตรวจว่าหลุด หลวม ร่องรอยช ารุด (Tracing) 

การเปลี่ยนสีรอยแตกบิ่น พร้อมท าความสะอาด 
   

CT & PT รอยแตกร้าว การต่อสาย    
วัดค่าความเป็นฉนวนไฟฟ้า หลังจากท าความสะอาดแล้ว วัดค่าความเป็นฉนวนไฟฟ้า ตู้แรงสูง

ไม่ต่ ากว่า 1000  เมกโอห์ม ที่1000-2500 VDC  ส าหรับตู้แรง
ต่ าไม่ต่ ากว่า 1 เมกโอห์ม ที่  500  VDC เป็นเวลา 1 นาที 

   

การต่อลงดินและการต่อฝาก สภาพจุดต่อลงดินที่ตู้และหลักดิน  การต่อฝากของฝาตู้  วัดความ
ต้านทนทานการต่อลงดิน สภาพสายดินและสายต่อฝาก และขันจุด
ต่อสายให้แน่นอีกครั้ง 

   

Heater ตรวจสอบการท างานและ ระบบควบคุมการท างาน    
เครื่องวัดต่างๆ ตรวจสภาพทั่วไปการช ารุด หรือ แตกหัก และการท างาน    
หลอดไฟ (Indicator lamp) ตรวจว่ายังอยู่ในสภาพใช้งานได้    
Protective  relay ตรวจสอบการท างานด้วยเครื่องมือทดสอบรีเลย์    
สวิตซ์ควบคุมต่างๆ ตรวจสภาพการท างาน    
ชุด draw out ดึงเซอร์กิตเบรกเกอร์ชนิด draw out ออก ตรวจหน้าสัมผัสและท า

ความสะอาด อาจตรวจการ draw out คล่องตัวหรือไม่ใส่สารหล่อ
ลื่น ตรวจกลไกและการท างานของอุปกรณ์ต่างๆ 
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ตรวจเซอร์กิตเบรกเกอร์แรงต่ า ACB & MCB              ตรวจสอบโดย........................................ 
สถานท่ี.............................................................    วัน/ เดือน/ปี........................................... 

รายการ การด าเนินงาน 
สภาพ 

หมายเหตุ 
YES NO 

สภาพทั่วไป ตรวจรอยแตกร้าว ความสกปรก ร่องรอยการเกิดความ
ร้อนสูง และท าความสะอาดเพื่อให้ระบายอากาศได้ดี 

   

ขั้วต่อสาย ตรวจขั้นต่อสายท่ีเซอร์กิตเบรกเกอร์และ บัสบาร์ว่าหลุด 
หลวม หรือไม่ ตรวจวัดความร้อน ตรวจสายท่ีต่อเข้าขั้วต่อ
สายว่ามีร่องรอยช ารุดจากความร้อนหรือไม่ ถ้าตรวจพบ
ต้องหาสาเหตุและแก้ไขและขันขั้นต่อสายไหมให้แน่น 

   

การท างานทางกล ทดสอบโดยการ On-OFF ด้วยมือ หลายๆครั้ง และเพื่อให้
การท างานคลองตัว 

   

หน้าสัมผัส วัดค่าความต้านทาน ถ้าผิดปกติต้องเปล่ียนเซอร์กิตเบรก
เกอร์ตัวใหม ่

   

อุปกรณ์ประกอบ ตรวจสภาพการท างานของอุปกรณ์ประกอบ เช่น Shunt 
trip ,UV release & auxiliary switch,etc. รวมท้ังหลอด
สัญญาณและเครื่องมือวัดต่างๆ(ถ้ามี) 

   

เซอร์กิตเบรกเกอร์ ตรวจการท างานและระบบ interlock ท าการทดสอบตาม
วิธีท่ีก าหนด 

   

ทดสอบการท างาน ตรวจการท างานทางไฟฟ้าและระบบอินเตอร์ล็อกอีกครั้ง    
ตรวจแผ่นป้ายประจ า
เครื่อง 

ตรวจแผ่นป้ายประจ าเครื่องว่าตรงกับท่ีระบุในแบบไฟฟ้า
หรือไม่ ถ้าพบว่าไม่ตรงให้ระบุลงในรายงานการตรวจสอบ 

   

ตรวจ mimic  diagram ตรวจวงจรการต่อสายว่าตรงกับ mimic  diagram หรือไม่ 
ถ้าไม่ตรงให้ระบุลงในรายงานการตรวจสอบ 

   

ท าความสะอาด ตรวจตัวตู้ และท าความสะอาดอีกครั้ง    
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ตรวจตู้แผงไฟย่อยแรงต่ า                                            ตรวจสอบโดย.......................................... 
สถานท่ี.............................................................    วัน/ เดือน/ปี........................................... 

รายการ การด าเนินงาน 
สภาพ 

หมายเหตุ 
YES NO 

ตรวจสภาพทั่วไป ตรวจสภาพทั่วไป สภาพสี การผุกร่อน และท าความ
สะอาดส่ิงสกปรกในตัวตู้ ฉนวนสายฟ้า อื่นๆ 

   

ความร้อน ตรวจจุดท่ีอาจเกิดความร้อนสูง เช่น จุดต่อต่างๆ ถ้าพบให้
หาสาเหตุ ขันใหม่ให้แน่น 

   

การระบายอากาศ ท าความสะอาดช่องระบายอากาศ และการท างานของฝา
ปิด เปิดต่างๆ 

   

ความช้ืน ตรวจความช้ืนท่ีเป็นสาเหตุของความสกปรก ท าความ
สะอาด รวมท้ังหาสาเหตุและแก้ไข 

   

ความเป็นฉนวนไฟฟ้า หลังท าความสะอาดแล้ว วัดค่าความเป็นฉนวนไฟฟ้าต้อง
ไม่ต่ ากว่า  1 เมกโอห์ม ท่ี  500  VDC ไม่น้อยกวา่ 1  
นาที 

   

ตรวจสอบครั้งสุดท้าย ตรวจสอบและท าความสะอาดครั้งสุดท้ายอีกครั้งใส่สาร
หล่อล่ืน และทาสีในส่วนท่ีจ าเป็น 
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ตรวจฟิวส์แรงต่ า                                            ตรวจสอบโดย................................................... 
สถานท่ี.............................................................   วัน/ เดือน/ปี.................................................... 

รายการ การด าเนินงาน 
สภาพ 

หมายเหตุ 
YES NO 

Insulation ตรวจว่ามีรอยแตกร้าว ไหม้ การเปล่ียนสีจากความร้อน
หรือไม ่

   

ตรวจส่ิงสกปรก ตรวจส่ิงสกปรกท่ีเป็นสาเหตุของ Flash Over เช่น คราบ
เกลือและฝุ่น ถ้าพบให้ท าความสะอาด 

   

ตรวจหน้า Contact วัดความร้อนขณะใช้งาน ถ้ามีร่องรอยไหม้ หรือ 
Alignmentและแรงกด ไม่ถูกต้อง ต้องปรับปรุงหรือ
เปล่ียนใหม่ ขาหนีบฟิวส์ต้องแน่น 

   

จุดต่อต่าง ๆ ตรวจวัดความร้อนขณะใช้งาน Bolt, Washers, 
Pin&Terminal contactor ต้องอยู่ในต าแหน่งเดิมและใน
สภาพดี และขันใหม่ให้แน่น 

   

ตัวฟิวส์ ตรวจร่องรอยการเส่ือมสภาพ เปล่ียนสี ช ารุด ถ้าพบควร
เปล่ียนใหม่ วัดความต้านทานฟิวส์ ตรวจพิกัดแรงดัน
กระแส และพิกัดกระแสลัดวงจร ให้ถูกต้องและเป็นแบบท่ี
ก าหนดไว้เดิม 
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ตรวจมอเตอร์                                                         ตรวจสอบโดย......................................... 
สถานท่ี.............................................................    วัน/ เดือน/ปี.......................................... 

รายการ การด าเนินงาน 
สภาพ 

หมายเหตุ 
YES NO 

สถานที่ที่ใช้งาน ตรวจว่ามีการระบายอากาศดีหรือไม่    
ความร้อน ตรวจว่ามอเตอร์มีความร้อนสูงเกินปกติหรือไม่ โดยการสัมผัส หรือ

ดมกลิ่น ถ้าไม่มั่นใจให้ใช้เครื่องมือวัด 
   

การสั่นสะเทือน สังเกตจากการฟังเสียง กรณีไม่มั่นใจใหใ้ช้เครื่องมือวัด    
เสียงดังผิดปกติขณะ
ท างาน 

ตรวจสอบโดยการฟังเสียง ว่าเกิดการเสียดสีหรือถ้าเกิดการ
สั่นสะเทือนผิดปกติจะทราบได้จากการใช้มือสัมผัส 

   

ตรวจแบริ่ง ตรวจการรั่วซึมของน้ ามัน ฟังเสียงลูกปืนว่าดังผิดปกติหรือไม่ ตรวจ
ความเสียหายของแบริ่ง และลูกปืน 

   

ข้ัวต่อสาย ตรวจสอบว่าข้ัวต่อสายแน่นหรือไม่ มีความร้อนหรือไม่ รวมทั้ง
กล่องต่อสายที่มอเตอร์อยู่ในสภาพดีหรือไม่ และขันให้แน่น 

   

การต่อลงดิน ตรวจสภาพสายดิน จุดต่อ หลุดหลวมหรือไม่ วัดค่าความต้านทาน
วงจรของสายดิน  

   

โรเตอร ์ ตรวจสอบการระบายอากาศของแกนเหล็ก ตรวจสภาพ End ring 
ตรวจคราบน้ ามันและท าความสะอาด(การตรวจสอบต้องหยุด
เครื่องและถอดชิ้นส่วนออก) 

   

สเตเตอร์ ตรวจขดลวด ความเสียหายร่องรอยต่างๆ วัดความต้านทานและ
บันทึกค่า ตรวจว่ามีการรั่วลงดินหรือไม่(การตรวจสอบต้องหยุด
เครื่องและถอดชิ้นส่วนออก) 

   

ค่าความเป็นฉนวน วัดค่าความเป็นฉนวนของขดลวด เมื่อมอเตอร์ไม่ใช้งานนานๆ หรือ
หลังจากการถอดชิ้นส่วนออกซ่อมบ ารุงแล้ว 

   

ชุดควบคุม ตรวจการท างาน เครื่องวัดอ่านค่าได้ตามปกติหรือไม่  pilot lamp 
ใช้ได้หรือไม่ ตรวจสภาพหน้าสัมผัสแม่เหล็กไฟฟ้า 

   

อุปกรณ์ป้องกัน ตรวจพิกัด และการท างานของ Overload relay  และเซอร์กิต
เบรกเกอร์ 

   

กระแส แรงดัน วัดกระแสและแรงดันว่าเป็นไปตามที่ระบุบนแผ่นป้ายประจ าเครื่อง
หรือไม่ ระบบ 3 เฟส วัดว่าแต่ละเฟสเท่ากันหรือไม่ 
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ตรวจแมกเนติกคอนแทคเตอร์                                        ตรวจสอบโดย...................................... 

สถานท่ี.............................................................    วัน/ เดือน/ปี.......................................... 

รายการ การด าเนินงาน 
สภาพ 

หมายเหตุ 
YES NO 

สภาพทั่วไป ตรวจรอย บิ่น แตก โดยเฉพาะบริเวณท่ีมีการเคล่ือนท่ีต่างๆ  
ว่าสะดวกหรือไม่ และท าความสะอาด การท างานมีเสียงดัง
หรือไม ่

   

ขดลวด ตรวจสภาพทั่วไป รอยไหม้ เหลือง แรงดันท่ีขั้นโดยปกติ 
จะต้องมีแรงดูดได้เมื่อแรงดันประมาณ  85% และปล่อย 
เมื่อแรงดัน 65 % ของพิกัด และท างานได้อย่างต่อเนื่อง 
โดยไม่มีปัญหาร้อนจัดเมื่อแรงดันเกิน 110 % 

   

หน้าสัมผัส วัดความต้านทาน ตรวจร่องรอยช ารุด ไหม้และท าความ
สะอาด 

   

จุดต่อสาย หลุด หลวม ความร้อนสูง และขันให้แน่น    
พิกัด ตรวจสอบพิกัดแรงดัน (kW) และ utilization categories 

ว่าตรงกับท่ีก าหนดไว้เดิมหรือไม่ 
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ตรวจการต่อลงดิน                                                     ตรวจสอบโดย......................................... 

สถานท่ี.............................................................    วัน/ เดือน/ปี.......................................... 

รายการ การด าเนินงาน 
สภาพ 

หมายเหตุ YES NO 

วงจรสายดิน ตรวจความถูกต้องของวงจรสายดิน และขนาดสายดิน    
การต่อลงดินท่ีเมนสวิตซ์ วิธีการต่อสาย การต่อฝากระหว่างกราวด์บาร์กับนิวทรัล

บาร์ขนาดสายต่อฝากระหว่างฝาตู้กับตัวตู้ 
   

สายต่อหลักดิน ตรวจสภาพสายท่ีต่อกับหลักดิน จุดต่อสายดินกับหลักดิน 
(ช ารุด หลุด หลวม เป็นสนิม) 

   

หลักดิน วัดความต้านทานการต่อลงดิน ไม่เกิน 5 โอห์ม (ถอดสาย
ดินออกก่อน) 

   

แผงย่อย ตรวจการต่อลงดินท่ีแผงย่อย (วิธีการต่อ สภาพสายดินและ
จุดต่อสาย) ท่ีแผงย่อยสายนิวทรัลต้องไม่ต่อลงดิน 

   

อุปกรณ์การเดินสาย ตรวจความต่อเนื่องของอุปกรณ์การเดินสาย เช่น ท่อร้อย
สาย รางเดินสาย และรางเคเบิล โดยการวัดความต้านทาน 
ตรวจสภาพจุดต่อฝาก และสายต่อฝาก 

   

สายดิน ตรวจสอบสภาพสาย และจุดต่อสาย    
อุปกรณ์ไฟฟ้า ตรวจว่าอุปกรณ์ไฟฟ้าได้มีการต่อลงดินถูกต้อง จุดต่อสาย

ดินกับอุปกรณ์ไฟฟ้า 
   

 

 

 


